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Zatgcznik nr 1 — Specyfikacja techniczna

Wymagania techniczne do gtowica skanujaco - pomiarowej

Wymagania podstawowe:

e Kamery 2 x12-megapixel CMOS, rozdzielczos¢ 4112 x 3008 pikseli,

e MV 1000 mm (Measuring Volume),

e obiektywy o niskiej dystorsji dla obszaru pomiarowego,

e wymiary: ok. 550 mm x 320 mm x 200 mm,

e doktadnos¢ pomiaru 0.03 mm wg testéw w oparciu o przewodnik VDI 2634 czesé 3 dla
obszaru wiekszego i 0.015 mm dla obszaru mniejszego.

Wymagania szczegétowe:

System musi sktadac sie z:

1.

Gtowicy pomiarowej ktéra musi by¢ zbudowana z minimum dwadch kamer wspétpracujacych ze
sobg i minimum jednego projektora, co jednoczesnie pozwala na kontrolowanie podstawowych
parametréw jakosciowych wykonywanych skanéw takich jak: ruch, relacje pomiedzy
poszczegdlnymi skanami (odchytke) oraz kontrole kalibracji oraz nastepujgcych cechach
technicznych:

e projektor niebieskiego $wiatta LED umozliwiajacy pomiar w zmiennych warunkach
oswietleniowych np. na hali produkcyjnej

e rozdzielczos¢ kamer minimum 12 Mpix kazda

e stereoskopowy uktad kamer umozliwiajgcy rejestracje wielu kierunkéw obserwacji w ramach
jednego pomiaru

e dodatkowe obszary pomiarowe dostarczony wraz z systemem (mozliwa rozpietos¢ +/- 5%)
v/ 170x130x 130 mm
v" 700 x 520 x 520 mm
v 1000 x 750 x 750 mm

e doktadnos$¢ pomiaru nie gorsza niz 0.03 mm wg testéw w oparciu o przewodnik VDI 2634
czesc¢ 3 dla obszaru wiekszego i 0.015 mm dla obszaru mniejszego

e QOdstep pomiarowy (od gtowicy do skanowanego obiektu) nie wiecej niz 850 mm

e weryfikacja doktadnosci wedtug przewodnika VDI2634/czes¢ 3 wykonywana na miejscu
dostawy po instalacji urzgdzenia u Zamawiajgcego

e wzorce kalibracyjne z Swiadectwem wzorcowania

e system musi mie¢ mozliwo$¢ wymiany i kalibracji obszaréw pomiarowych przez Uzytkownika
w zakresie temperatury od 10-40 stopni C
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e (Czas wykonania kalibracji przez Uzytkownika liczony od momentu rozpoczecia kalibracji do
podania wynikéw kalibracji (kgta pomiedzy kalibracji i odchytek wzorca) nie dtuzszy niz 5
minut

e (Czas wykonania pojedynczego skanu nie przekraczajacy 1 s (dla zdefiniowanego obszaru
pomiarowego i na komputerze dostarczanym w ramach zamdwienia)

e (Czas wyswietlenia wyniku skanu (chmury punktéw) w oprogramowaniu po wykonaniu skanu
na zywo nie dfuzszy niz 1 s (dla zdefiniowanego obszaru pomiarowego i na komputerze
dostarczanym w ramach zamdwienia)

e Automatyczna kontrola kalibracji, transformacji skanéw, ruchu dla kazdego pojedynczego
pomiaru

e wbudowane sterowniki umozliwiajgce podtgczenie bezposrednio z komputerem

e wewnetrzna pamiec¢ w gtowicy pomiarowej przechowujgca informacje o ostatniej kalibracji
systemu

e dedykowane opakowanie transportowe
e Maksymalny pobér systemu: 3 kW

2. Oprogramowanie do akwizycji (sterowanie gtowica pomiarowqg oraz czujnikiem stykowym) i
analizy danych pomiarowych dostarczone w ramach zamodwienia, zapewniajgce realizacje
funkcji takich jak:

e modut do kalibracji z interaktywng instrukcja

e modut do wykonywania odbioru doktadnosci VDI 2634 czes¢ 3 samodzielnie przez
Uzytkownika

e sterowanie gtowicg pomiarowa

e automatyczne faczenie skandw kierunkowych bezposrednio po wykonaniu pojedynczego
skanu bez ingerencji Uzytkownika

e sterowanie czujnikiem stykowym i pomiar takich cech jak:
v' ptaszczyzna

okrag

stozek

okrag

walec

AN N NN

bezposrednia odchytka od modelu CAD w zadanym miejscu wyswietlana na zywo
W czasie pomiaru

e zamiany chmury punktow na siatke tréjkgtow

e obrobki siatki trojkatéw z mozliwoscig interpolacji dziur, rozrzedzanie, wygtadzanie
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e bazowania réznymi metodami: najlepsze dopasowanie do CAD, 3-2-1, ptaszczyzna-linia-punkt
itp.

e wczytywania modeli CAD minimum w formatach CATIA v4 / v5, UG, Pro/E, Parasolid, IGES,
STEP, STL

e analizy tolerancji potozenia i ksztattu (GD&T) wedtug norm DIN ISO 1101 i ASME Y14.5 takich
jak ptaskosé¢, bicie, potozenie itp.

e automatyczne dobranie punktéw opisujgcych wybrany element geometrycznych po
wskazaniu jednego punktu (np. przy obliczaniu ptaszczyzny, walca itp.)

e pordwnanie danych zmierzonych z modelem CAD

e kolorowy wykres odchytek z elastyczng legendg

e odtworzenie planu pomiarowego, analizy i automatycznej aktualizacji raportu pomiarowego
e projektowania analizy na modelu CAD bez danych pomiarowych

e wizualizacje obszaru pomiarowego i czujnika dotykowego na zywo w okienku 3D dla
optymalnego procesu akwizycji danych

o Sledzenie punktdw pomiarowych, markeréw oraz wybranej siatki tréjkagtéow na zywo w
trakcie przemieszczania

e pordownanie do modelu CAD na zywo i podglad kolorystycznej mapy odchytek podczas
pozycjonowania w celu optymalnego umiejscowienia detalu

e analize statystyczng z wyznaczeniem wartosci Cp i Cpk, Pp i Ppk
e automatyczne wycinanie tta (np. stolika) podczas wykonywania skanu

e podglad i generowanie symulacji siatki tréjkatow po kazdym skanie w czasie rzeczywistym
bez udziatu Operatora

e podglad po kazdym skanie obszaréw zeskanowanych przy kazdym czasie naswietlania i
podanie procentowe;j ilosci zeskanowanych danych przy tych czasach w celu optymalizacji
czasu skanowania

e wygenerowanie jedne;j siatki trojkgtdw na podstawie serii siatek

e mozliwosc¢ analizy cyfrowych ztozen wspétpracujgcych ze sobg detali (wirtualne ztozenia)
i analiza metrologiczna ztozenia — pomiar odlegtosci od poszczegdlnych powierzchni,
przedstawienie w formie kolorystycznej itp.

e wszystkie funkcje w jednym oprogramowaniu dostepne w jezyku polskim
3. Dodatkowych akcesoriow:

e Dedykowany statyw do gtowicy pomiarowej umozliwiajgcy swobodne przemieszczenia
systemu wzgledem obiektu skanowanego z wysiegiem minimum 1m

e Przewody do potgczenia gtowicy pomiarowej z komputerem
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e Komputer do sterowania glowicg, wykonywania obliczen i analiz metrologicznych z
parametrami zapewniajgcy osiggniecie wymaganych czaséw (czas skanu i podgladu) oraz
ptynng prace oprogramowania przy chmurze punktéw min. 5 mln punktéw

e Opakowanie transportowe do gtowicy oraz akcesoriéw

e Czujnik stykowy kompatybilny z oferowanym systemem do pomiaru elementéw
geometrycznych dla wiekszego obszaru pomiarowego dziatajgcy na zasadzie optycznego
Sledzenia przez kamery pozycji kulki w przestrzeni w czasie rzeczywistym

e Zestaw wymiennych trzpieni pomiarowych umozliwiajgcy zastosowanie réznych
konfiguracji dtugosci czujnika dotykowego ktére pozwolg na pomiar ukrytych cech na
gtebokosci

e Baza kalibracyjna do czujnika stykowego
e Automatyczny stét obrotowy
Dodatkowe wymagania:

e Min. 12 miesiecy gwarancji i bezptatnej aktualizacji oprogramowania

e Min. 5 lat gwarancji na jednostke sterujacg (PC)

e dwa dni szkolenia dla minimum 3 osdéb

e wzory certyfikatdw generowanych po przeprowadzeniu testu doktadnosci wg przewodnika
VDI 2634 czesc¢ 3 dla wszystkich oferowanych obszaréw pomiarowych dostarczonych wraz ze
ztozong ofertg

o weryfikacja doktadnosci wedtug przewodnika VDI2634 czes$¢ 3 wykonywana na miejscu
dostawy po instalacji urzgdzenia u Zamawiajacego

e transport, montaz i uruchomienie w oferowanej cenie

e system pomiarowy musi byé nowy



