Zatgcznik nr 1 — specyfikacja techniczna na wynajem oprogramowania do wspomagania proceséw
wytwarzania | obrébki (CAM)

Przedmiot zamowienia: wynajem oprogramowania do wspomagania proceséw wytwarzania i obrébki
(CAM) na okres 6 miesiecy od 01.07.2025 do 31.12.2025

Opis funkcji oprogramowania:

e Generowanie obrébek CAM w 5 osiach ptynnych.

e Modutowa budowa programu zapewniajgca mozliwos$¢ tatwej rozbudowy systemu o nowe
funkcjonalno$ci dziatajgce w jednym oknie, w tym moduty specjalizowane CAM (np.
wycinanie drutowe) i CAD (np. moduty narzedziowe do form, ttocznikéw i ogdlnego
projektowania brytowego)

e Mozliwos¢ wypozyczenia czasowego licencji na komputer zewnetrzny.

e  Mozliwos¢ bezposredniego (z poziomu wewnetrznego interfejsu) wczytania danych z plikéw
w formatach (wymagane wszystkie): *.prt,*.asm, *.igs, *.iges, *.stp(AP214), *.step(AP214),
* dxf, *.dwg, *.x_t, *.x_b, *.stl., *.jt

e Mozliwos¢ bezposredniego zapisu danych do plikéw w formatach (wymagane wszystkie):

* prt, *.igs, *.stp, *.stl, *.jpeg*, *.iges, *.step, *.dxf, *.dwg, *.x_t, *.x_b., *.jt

e  Mozliwos$é zapisu danych CAD 3D i 2D oraz CAM w tym samym pliku.

e Mozliwos¢ importu i eksportu modeli 3D w formatach posrednich (Parasolid, STEP 203, STEP
214, STEP 242, IGES, JT) oraz rysunkéw 2D w formatach DWG i DXF.

o Mozliwos¢ kontroli jakosci geometrii zaimportowanego modelu.

o Mozliwos¢ wezytywania plikdw pojedynczych czesci jak i catych ztozen.

e Mozliwosc¢ edycji ksztattu i wymiaréw modeli brytowych i powierzchniowych,
nieposiadajacych historii modelowania (np. zaimportowanych z formatéw posrednich), jak i
modeli natywnych z historig.

e Mozliwosé parametryzacji modeli zaimportowanych, pozbawionych historii modelowania,
poprzez nadanie im wymiardw i relacji geometrycznych.

e tatwosc korzystania z wtasnych (firmowych) standardéw poprzez mozliwos$¢ swobodnej edycji
i rozbudowy bibliotek czesci i cech standardowych.

e Utatwiajacy i przyspieszajacy prace interfejs oprogramowania (obstuga skrotéw klawiszowych,
gestéw myszy, kontekstowych paskéw narzedzi), przystosowany do obstugi paneli dotykowych
i ekranéw o wysokiej rozdzielczosci (4K).

e Polska wersja oprogramowania.

o  Mozliwos¢ swobodnej modyfikacji interfejsu programu na potrzeby uzytkownika.

e Mozliwos¢ tworzenia i zapisywania wielu profili uzytkownikéw programu.

e Modut do tworzenia postprocesorow.

e Biblioteka typowych narzedzi skrawajgcych i materiatow.

e Mozliwos¢ tworzenia wtasnych bibliotek narzedzi, bibliotek oprawek, baz parametréw
obrébczych. Dane te dostepne w otwartych plikach tekstowych - z mozliwoscig ich
wykorzystania na wszystkich komputerach w sieci LAN, jak rowniez przez system PDM.

e Mozliwosc analizy obrabianych detali - promienie, katy, gtebokosci, itp.

e Automatyczne wyszukiwanie obszarow niedostatecznie obrobionych i generowanie dla nich
dodatkowych programéw technologicznych.

e Mozliwos¢ weryfikacji przygotowanej technologii, przed uruchomieniem zadania na
obrabiarce (symulacja obrébki, wykrywanie kolizji i przekroczenia parametrow obrébkowych
itd.).



Automatyczne tworzenie technologii obrobkowej z wykorzystaniem stworzonych bibliotek
narzedzi i parametrow.

Mozliwos¢ tworzenia szablonéw obrébek dedykowanych dla konkretnych maszyn, z
zalecanymi ustawieniami systemu pod dang maszyne, mozliwos$¢ zmiany postprocesora w
danym szablonie.

Kontrola pracy oprawki pod wzgledem jej kolizyjnosci z materiatem.

Petna kontrola i omijanie uchwytéw i elementéw mocujacych w obrébkach zgrubnych i
wykanczajgcych.

Obliczanie minimalnego wysiegu narzedzia.

Optymalizacja posuwu w narozach w obrébce zgrubnej i wykanczajacej.

Optymalizacja posuwu w zaleznosci od przekroju warstwy skrawane;j.

Frezowanie zgrubne z wykorzystaniem Sciezki morficznej ze statym parametrem posuwu
roboczego.

Kopiowanie operacji obréobki miedzy plikami (kopiuj/wklej).

Mozliwos¢ zmiany kolejnosci operacji.

Zmiana potozenia bazy (punktu wzgledem, ktdrego generuje sie kod NC) bez koniecznosci
przeliczania sciezki.

Zmiana wartosci posuwu bez koniecznosci przeliczania sciezki — dynamiczna aktualizacja
czasu obrobki.

Mozliwos¢ wskazywania do obrébki tylko wybranych powierzchni z modeli brytowych /
powierzchniowych z automatycznym omijaniem pozostatych elementéw modelu.
Mozliwos¢ umieszczenia katalogu z ustawieniami CAM na serwerze, do uzytku dla wszystkich
komputeréw w sieci LAN/WAN — zmiany w jednym miejscu widoczne dla wszystkich, backup z
jednego miejsca.

Kreatory obrébek - automatyczna $ciezka obrébcza dla typowych detali.

Rozbudowane funkcje CAD w module technologicznym (CAM): szkicownik, zaslepianie
powierzchniami nieobrabianych obszaréw, bezposrednia / swobodna edycja brytowych
elementéw geometrycznych (promienie, pochylenia, odsuniecia powierzchni, itp.,
optymalizacja elementéw brytowych pod kontem ich budowy.

Edytor graficzny Sciezki narzedzia - do recznej edycji drogi narzedzia w operacji.

Podglad i/lub generowanie kodu CLSF przed postprocessingiem.

Generowanie kodu NC.

Mozliwos¢ symulacji pracy maszyny wykonywana w oparciu o $ciezke narzedzia, generowang
w module CAM.

Mozliwos¢ symulacji pracy maszyny wykonywana w oparciu o kod NC pochodzacy z modutu
CAM — symulacja dostepna bezposrednio podczas tworzenia obrébek.

Mozliwos¢ symulacji pracy maszyny w oparciu o kodu NC pochodzacy z innego zrédta —
programy NC pisane recznie lub pochodzace z innych systeméw CAM.

Optymalizacja posuwu w narozach w obrébce zgrubnej i wykarnczajacej

Optymalizacja posuwow dla operacji 2,5 osi oraz 3 osie, strategie HSM

Wysokowydajna obrébka zgrubna, ktdrej Sciezki oparte sg na spirali morficznej, umozliwiajaca
obrébke rowniez twardych materiatéw z duzymi gtebokosciami skrawania.

Wysokowydajna obrébka zgrubna z obrébka z ,,dotu do géry” oraz z automatycznym
wygtadzaniem ,,schodéw” powstatych po skrawaniu z duzymi gtebokosciami.

Mozliwosc¢ definicji narzedzi stozkowo-barytkowych i wykonywanie nimi obrébek
wykanczajgcych z wykorzystaniem 5-osi.

Mozliwos¢ wezytywania i edycji plikdw *.prt zawierajgcych geometrie oraz Sciezki obrébcze i
generowanie z nich kodéw NC na maszyny.

Automatyczne przypisywanie operacji CAM do narzedzi wg regut



Opis: Skrypt przeszukuje operacje CAM w aktywnym programie i przypisuje odpowiednie
narzedzia wedtug zdefiniowanych regut (np. $rednica, rodzaj narzedzia, operacja).

Batch export geometrii do STEP z nazwa i wersjg

Opis: Makro przetwarza catg liste plikdw .prt w folderze, otwiera je, eksportuje do .STEP,
nadajac nazwe wg formatu NazwaCzesci_Wersja.step.

Automatyczne tworzenie cech produkcyjnych (Manufacturing Features)

Opis: Wczytuje model i tworzy cechy (np. kieszenie, otwory) automatycznie na podstawie
geometrii — zdefiniowane w Feature-Based Machining.

Dodatkowe wymagania:

el e

Ilekro¢ w dokumentacji opisujacej przedmiot zamdwienia znajduje si¢ odniesienie do znakow
towarowych, patentow lub pochodzenia, Zamawiajacy dopuszcza rozwigzania rGwnowazne
opisywanym gwarantujace parametry nie gorsze niz okreslono w w/w dokumentacji. Oferent

powolujacy si¢ na rozwigzania rGwnowazne jest zobowigzany wykazaé, ze oferowane przez

Sprzedajacy dostarczy licencje serwerowe w modelu ptywajgcym.

Licencja zostanie ztgczona z posiadang licencja na serwerze zamawiajacego,
Obstugiwany system operacyjny Windows 10 (64-bit) lub Windows 11 (64-bit),
Polska wersja oprogramowania.

niego oprogramowanie speinia wymagania okre§lone przez Zamawiajacego.



