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POLMOTORS Mazancowice, 01 luty 2023 r.

Specyfikacja techniczna

Przedmiot zapytania :

Dostarczenie i montaz zautomatyzowanego, hybrydowego urzadzenia do obrobki
laserowej wyttoczek.

Specyfikacja techniczna:

Stanowisko zbudowane na uktadzie kartezjanskim o min. zakresie pracy: X>=3000mm,
Y>=1300mm, Z>=600mm.

5-cio osiowa kinematyka maszyny umozliwiajaca ruch gtowicy w zakresie min. B>+/-
135°, C=n x360°.

Predkosci kazdej osi translacyjnej min. 200m/min, osi rotacyjnej min. 80 obr/min .
Przyspieszenia kazdej osi translacyjnej min. 10m/s”2, osi rotacyjnej min. 100rad/s"2.
Duza doktadno$¢ uktadu pozycjonowania maszyny. Wartosci odchytek w calym
zakresie roboczym nie powinny przekracza¢ wartos$ci 0,03mm dla kazdej osi.
Mozliwo$¢ weryfikacji usuni¢cia odpadu z wycinanego elementu z pe¢tla zwrotng do
ukladu sterowania. Mozliwos¢ technologicznego zabezpieczenia procesu przed
wykonaniem elementoéw niekompletnych.

Technologiczne zabezpieczenie przed kolizja w wyniku doj$cia gtowicy z poza obszaru
obrabianego materiatu przy minimalnym wplywie na czas cyklu.

Moc generatora min. 3000W — wytwarzanie wigzki w oparciu o technologi¢ fiber,
transport emitowanej wiazki przez wysokoenergetyczny swiattowad.

Mozliwo$¢ automatycznego dopasowana potozenia ogniska wigzki do rodzaju i
grubosci materiahu.

Zabezpieczenie ukladu optycznego przed uszkodzeniem wynikajacym z kolizji z
obrabianym elementem.

Zabezpieczenie soczewki skupiajgcej (ostatniego elementu w tancuchu prowadzenia
wiazki laserowej) przed przedostawaniem si¢ do jej obszaru niepozadanych produktow

powstajacych w trakcie cigcia laserowego.



Pomiar i regulacja mocy lasera w czasie rzeczywistym zapewniajgca stabilnos$¢
niezaleznie od temperatury otoczenia.
Mozliwos¢ programowania maszyny bezposrednio z pozycji panelu operatorskiego.

Wyposazenie maszyny w oprzyrzadowanie, ktore pozwoli na szybka i1 efektywna
kalibracje wszystkich wykorzystywanych uktadéw optycznych na stanowisku
roboczym bez koniecznosci wykonywania dodatkowego montazu.

Oprogramowanie umozliwiajace programowanie stanowiska wraz ze zintegrowanym
postprocesorem. Oprogramowanie wyposazone w mozliwo$¢ wykonania peinej
symulacji obrébki zarowno z pozycji stanowiska programistycznego jak i panelu
operatorskiego.

Dwupozycyjny zmieniacz obrotowy wyposazony w uktad sterowania pneumatycznego
i elektrycznego urzadzen podlegajacych integracji z maszyng (przyrzady bazowe).
Minimalna liczba autonomicznie wysterowanych sitownikow na strone obrotnika — 16.
Minimalna liczba we/wy elektrycznych — 40. Pelny obr6t stotu wynikajacy z cyklu
produkcyjnego w czasie nie przekraczajacym 2,5s.

Strefa zatadunku ograniczona w jak najmniejszym stopniu przez kurtyny
bezpieczenstwa (preferowane zabezpieczenie - kurtyna boczna + skaner). Zapewnienie
mozliwosci zatadunku 1 roztadunku z trzech stron stolu — mozliwo$¢ dojazdu wozka
widlowego.

Automatyczny odbior ztomu z komory stanowiska do wyznaczonego do tego celu
kontenera

Wyposazone w czujniki zuzycia gazoéw, pradu, cisnienia w uktadzie pneumatyki;
System kontroli parametréw pracy stanowiska do obrobki laserowej,

Sterowanie umozliwiajgce zintegrowanie programowalnego 6 osiowego manipulatora
przeznaczonego do automatycznego montazu na stole obrotowym wytloczki
przeznaczonej do obrobki laserowej z dostepem przez protokot komunikacii;
Stanowisko wyposazone w autonomiczny system chtodzenia i odpylania komory.
Mozliwo$¢ pracy w temperaturze do 35°C i odpowiednia wibroizolacja wszystkich
komponentow stanowiska wynikajaca z charakterystyki zaktadu produkcyjnego (bliskie
sasiedztwo pras kuzniczych)

Zwigkszone zabezpieczenie uktadu prowadzenia i napedéw maszyny, zabezpieczajace
przed agresywnym pylem powstajacym podczas cigcia materialow wykonanych w

technologii ttoczenia na goraco.



