Zalacznik nr 1: SPECYFIKACJA TECHNICZNA - Aktualizacja z dnia 21.03.2022

Komplet 6w do budowy dzia do tloczenia
Numer pozycji Nazwa Tlose Przeznaczenie Parametry geometryczne Parametry materialu Dodatkowe Norma
sztuk i funkcjonalne informacije wykonania
PAKIET NR 1
Srednica slupa: d=80mm
Diugose: L=280mm
300 Stup 4 Prowadzenie elementéw Pt 11221 6042 HRC
Srednica slupa: d=40mm L
Diugose: L=160mm )
M=M8 5 [ -
301 Stup 8 Prowadzenie elementéw 11221 6042 HRC I
2 Sup 8 Prowadzenie elementow 11221 60:2 HRC B [A T
303 Stup 8 Prowadzenie elementow 1.35051S0 9448-8 6242 HRC
304 Siup 8 Prowadzenie elementow 11221 6042 HRC
305 Tuleja prowadzaca 4 Prowadzenie elementow Braz aluminiowy + grafit DIN 9834 - BGD
306 Tuleja prowadzéca 24 Prowadzenie elementow Braz aluminiowy + grafit DIN 9834 - BGD
b=20mm »
307 tapka mocujaca 84 Prowadzenie elementow Lzomm nid nid &
Nocowanie M5
fee
308 Sprezyna 72 Podnoszenie elementéw ruchomych Cooamm Kolor zielony 15010243 K Wk
ugiecie max Smax=10.5mm .
d2=50mm = .
30 Pierscion mocujacy 12 Prowadzenie elementow 1=25mm 1,0503 nd
d1=m8 (it
310 Tuleja prowadzaca 8 Prowadzenie elementow Braz aluminiowy + grafit nd
Sita poczatkowa: 4240daN -
31 Sprezyna gazowa 10 Podnoszenie elementéw ruchomych Wysokosé w otwarciu: L1=134mm nid nd n
L=96mi = _—
Srednica 95mm
Sita poczatkowa: 100daN
sl 0
312 Sprezyna gazowa 18 Podnoszenie elementéw ruchomych Wysoko$¢ w otwarciu: L1=245mm n/d nd
1a .
Srednica 25mm ®
Sita poczatkowa: 740daN —
313 Sprezyna gazowa 18 Podnoszenie elementéw ruchomych Wysokos$¢ w otwarciu: L1=132mm nid nd
L=82mi
Srednica 45mm Rt
Sita poczatkowa: 920daN -
skok 38mm ;
Y Sprezyna gazowa 2 Podnoszenie elementow ruchomych Wysokosé w otwarciu: L1=114mm nid nd d
L=76r = .
Srednica 50mm
Sita poczatkowa: 1060daN
skok 40mm
a5 Sprezyna gazowa 3 Podnoszenie elementdw ruchomych Wysokosé w otwarciu: L1=195mm nid nid
- ®
Srednica 38mm
316 Zrywacz lastomer w Amortyzacia Pur-Flexe 2ty :
rywe owy tyzacy: ur-Flex 92+2 Shore A
317 Uchwyt sprezyny gazowej 18 Podnoszenie elementow ruchomych nid nid
318 Uchwyt sprezyny gazowej 24 Podnoszenie elementéw ruchomych nid nid I
a1 Uchwyt sprezyny gazowe 1 Podnoszenie elementéw ruchomych nid nid Ll
£ Uchwyt sprezyny gazowe 10 Podnoszenie elementéw ruchomych nid nid n
as7 Uchwyt sprezyny gazowe] 3 Podnoszenie elementdw ruchomych nid nid H{
£ Srubaz tulejka 5 Podnoszenie elementow ruchomych nid 129 " 13




3% Srubaz tuleka Podnoszenie elementdw ruchomych nid 129

a1 tapka mocujaca Prowadzenie elementow nid nid

a3 Sprezyna elastomerowa Amortyzacja Pur-Flexe 8052 Shore A

s Trepion Amonyzaca 129 DIN o825 o

s Tuleja osadeza Prowadzenie elementow 62:2 HRC DIN 179

49 Piyta sizgowa Prowadzenie elementow Braz aluminiowy + grafit nid

351 Sruba z tulejka. Prowadzenie elementow n/d 129 ‘j

354 Podkladka Prowadzenie elementow n/d DIN 9021

356 Wypychacz Wykrawanie elementow e 12210 6042 HRC

11=40mm
38 Wret dociskowy Wykrawanie elementow o/ DIN 913
Sita poczakowa: 470daN
skok 38mm
359 Sprezyna gazowa Podnoszenie elementéw ruchomych ‘Wysokos¢ w otwarciu: L1=106mm n/d nid
Sracnioa amm
30 Uchwyt sprezyny gazows Podnoszenie elementdw ruchomych o/ nfd
PAKIET NR 2

320 Tulejka tnaca Wykrawanie elementow A2 60-63 HRC

321 Tulejka tnaca Wykrawanie elementow a2 60-63 HRC

322 Stempel Wykrawanie elementow m2 6063 HRC “ :

223 Stempel Wykrawanie elementow M2 60-63 HRC !

324 Stempel Wykrawanie elementow M2 60-63 HRC = i 3
s Stempel Wykrawanie elementow 2 60-63 HRC ’ ‘
a6 Stempel Wykrawanie elementéw v 6063 HRC 2 : -
327 Stempel Wykrawanie elementow M2 60-63 HRC V
328 Stempel Wykrawanie elementéw =100mm M2 60-63 HRC *'
330 Oprawa Wykrawanie elementéw n/d 1S0 8020 —" .
as1 Przokladka Wykrawanie elementow t=4.8mm n/d 55HRC




a2 Oprawa Wykrawanie elementéw wd 1508020
a o

£ Prackiacka Wykrawanie elementéw i 55 HRC

334 Oprawa Wykrawanie elementow nid 1S0 8020
e @

a3 Praektadka Wykrawanie elementow t=4.8mm i 55 HRC




