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Zalaeznik nr 1: SPECYFIKACJA TECHNICZNA
Komplet pozostatych elementéw do budowy narzedzia do thoczenia

Numer pozycii Nazva Tlos¢ Przeznaczenie Parametry geometryczne Parametry materialu Dodatkore Norma
sztuk i funkcjonalne informacje wykonania
PAKIETNR 1
300 s 4 Prowadzenie element6w 11221 6042 HRC '
a0 Swp. 8 Prowadzenie elementow 11221 6042 HRC .
02 swp. 8 Prowadzenie elementow 11221 6012 HRC
303 Swp. 8 Prowadzenie elementow 13505150 94488 6242 HRC
04 swp. 8 Prowadzenie elementow 11221 6042 HRC
305 Tukja provadzéca 4 Prowadzenie elementow Braz aluminiowy + graft DIN 9834 - BGD
06 Tuefa provadzaca 2 Prowadzenie elementow Braz aluminiowy + graft DIN 9834 - BGD
b-20mm -»
307 tapka mocujaca 84 Prowadzenie elementéw Lo wd d
Mocowarie M6
a=5mm A,
. N s D=10mm F i T -
prezyna 2 Podnoszenie elementow ruchomych Kolor zielony 150 10243 el
Lo=25mm [
ugiecie max Smax=10.5mm .
d2=50mm
y 1=25mm
309 Pieréciefi mocuiacy 12 Prowadzenie elementow G1oM8 1,003 nd
s=6mm
310 Tuja provadzaca 8 Prowadzenie elementw Braz aluminiowy + grafit i
Sita poczatkowa: 4240daN ;
skok 38mm ]
£ty ‘Sprezyna gazowa 10 ruchomych ysok otwarciu: L1=134mm nid nd
6mm e
Srednica 95mm
Sita poczatkowa: 100daN i
skok 100mm
a1z Sprozyna gazova 1 element6w ruchomych Wysokosé w otwarciu: L1=245mm nid i
L=145mm
Srednica 25mm ®
Sita poczatkowa: 740daN =
skok 50mm . .
313 ‘Sprezyna gazowa 18 ruchomych ysoke otwarciu: L1=132mm nid nid -
=82mm
Srednica 45mm E -
Sita poczatkowa: 920daN "
skok 38mm
314 ‘Sprezyna gazowa 2 ruchomych ysok otwarciu: L1=114mm nid nld
=76mm et
Srednica 50mm
Sita poczatkowa: 1060daN
skok 40mm
ais Sprezyna gazowa El Podnoszenie elementow ruchomych Wysokosé wotwarciu: L1=195mm i nid
=155 3
Srednica 38mm L
316 Zrywacz elastomerovy a4 Amortyzacia Pur-Flexe 2oy
9242 Shore A by
a7 Uchwyt sprezyny gazovwe) 18 Podnoszenie elementow ruchomych nid nid
a8 Uchwyt sprezyny gazovwe) 2 Podnoszenie elementow ruchomych nid nid
319 Uchyt sprezyny gazove] 18 Podnoszenie elementow ruchomych nid nid o H
336 Uchwyt sprezyny gazove) 10 Podnoszenie elementow ruchomych nid nid n
337 Uchwyt sprezyny gazowe) a9 Podnoszenie elementow ruchomych nid nid
Y Sruba 2 tuika 3 Podnoszenie elementow ruchomych nid 129 4 PR oo LL
339 Sruba 2 leka 20 Podnoszenie elementow ruchomych nid 129 Up—




aa tapka mocuiaca s Prowadzenie elementow nid nid
a3 Spreyna elastomerowa 12 Amortyzacia Pur-Flexe 8042 Shore A
344 Trzpien 12 Amortyzacja 129 DIN 9835 I j = K
346 Tueja osadkza 1 Prowadzenie element6w 6212 HRC DIN 179
ae7 ‘Sworzet transportowy 8 Transport 11191 VDI 3366
349 Piya sizgona 4 Prowadzenie element6w Braz aluminiowy + grafit nid
as1 Srubaz ke 1 Prowadzenie elementow o/d 129
£ Poddadka 4 Prowadzenie elementow o/d DIN 8021 -‘
356 Wypychacz 1 Wykrawanie elementow 12210 60:2 HRC -
358 Wirgt dociskowy 1 Wykrawanie elementow (=10 od DIN913 i |
s=dmm
Siia poczathowa: 4706aN
skok 38mm
£ Sprezyna gazowa 4 Podnoszenie elementow ruchomych Wysokosé wotvarciu: L1=106mm o/d I
L=t
Srodnica 38mm
7mm
60 Uchwyt sprezyny gazonej 4 Podnoszenie elementow ruchomych *=40mm o/d i
omm
He17mm
PAKIET NR 2
D=25mm
320 Tuoka raca 2 Wykrawanie elementw L ” 60-63HRC
P-1238mm
21 Tueka taca 2 Wykrawanie elementow a2 60-63 HRC
P
a2 Stempel 1 Wykrawanie elementow w2 60-63 HRC i -
23 Stempel i Wykrawanie elementow v2 60-63 HRC i 3
324 Stempel 2 Wykrawanie elementsw M2 60-63 HRC HE:
325 Stempel 1 Wykrawanie elementéw M2 60-63 HRC HE: -
26 Stempel s Wykrawanie elementow w2 60-63 HRC i | |
327 Stempel 2 Wykrawanie elementow M2 60-63 HRC 3 | ‘ -
28 Stempel 2 Wykrawanie elementw M2 60-63 HRC i
' o
E Oprawa 2 Wykrawanie elementow i 150 8020 i i
e o)
s Praskiadka 2 Wykrawanie element6w t=asmm o/d 55 HRC Lo~
532 Oprava 2 Wykrawanie elementw nid 150 8020




333 Przskiadka Wykrawanie elementow t=4.8mm nid 55 HRC
334 Oprava ‘Wykrawanie elementéw nd 1S0 8020
(O~
o o)
335 Przekladka ‘Wykrawanie elementéw t=4.8mm nid 55 HRC




