ZALACZNIK NR 1 - Specyfikacja techniczna

Specyfikacja techniczna na wynajem oprogramowania do symulacji proceséw napawania

Przedmiotem zapytania ofertowego jest:
- Oprogramowanie do symulacji procesow napawania metoda elementow skonczonych— 1 licencja,

Wymagania ogolne dotyczace oprogramowania do symulacji proceséw napawania:

Mo

o ol

Komercyjna, w najnowszej wersji, licencja stanowiskowa na pakiet oprogramowania.

Obstugiwany system operacyjny Windows 10 (64-bit),

Biezaca pomoc techniczna na czas wdrozenia, szkolenie dla pracownikow.

Mozliwos¢ zainstalowania serwera licencji na wirtualnym serwerze z systemem operacyjnym
Windows Server 2016

. Mozliwos$¢ definiowania portow w serwerze licencji

Dostep do najnowszych wersji oprogramowania oraz aktualizacji

. Mozliwos¢ liczenia na tgcznie 8CPU

Wymagania szczegolowe dotyczace oprogramowania

przeprowadzenie analiz proceséw spawalniczych poprzez symulacje ruchomego zrddta ciepta
operowanie na elementach tréjwymiarowych (czworo-, piecio-i szesciosciennych)

budowania modelu nie posiadajgcego koincydentnych weztéw miedzy spoing a komponentem
automatyczne generowania $ciegdw napoin pomiedzy komponentami na podstawie koddéw G-
codow sterujgcych gtowicg robota do napawania,

automatyczne identyfikowanie predkosci procesu na podstawie G-codéw sterujgcych gtowica
robota do napawania,

automatyczne generowanie geometrii warunkow brzegowych

baza materialowa z opisem parametrow niezbednych dla wykonania analiz (wtasciwosci
izotropowe/anizotropowe, zalezne od temperatury, wykresy CCT i TTT, sktady chemiczne
materiatdw) wraz z mozliwoscig samodzielnego wprowadzania materiatow do bazy

mozliwo$¢ symulacji Zrédet ciepta w postaci: podwdjnej elipsoidy Goldak’a lub ,laser beam”
definiowanie warunkéw brzegowych i obcigzen w postaci: wartosci dyskretnych, tabel, zaleznosci
funkcyjnych

mozliwos$¢é manipulacji narzedziami, tworzenia sekwencji spawalniczych przy pomocy skryptow
napisanych w jezyku Python — dedykowany interfejs dla jezyka Python

mozliwo$¢é monitorowania zbieznosci wynikdw generowanych przez solver obliczeniowy

mozliwo$¢ przygotowania modelu obliczeniowego dla réznych typdw analiz w jednym Srodowisku
graficznym

mozliwo$¢ dostosowywania interfejsu graficznego pre-procesora (np. tworzenie wtasnych paskéw
narzedziowych, menu narzedziowych, mapowanie klawiszy), a takze programowania dodatkowych
narzedzi/ skryptéw dla srodowiska pre -procesora

mozliwos$¢ modelowania powierzchniowego i brytowego

automatyczna dyskretyzacja modelu (z uwzglednieniem réznych typow elementéw).

rozbudowane narzedzia do tworzenia siatek elementéw powtokowych (w szczegdlnosci: mozliwoscé
tworzenia siatek bez uwzgledniania granic pomiedzy powierzchniami geometrycznymi)
rozbudowane narzedzia do edyc;ji siatki elementéw skoriczonych hexa

mozliwos$é manualnego tworzenia elementéw skoniczonych typu hexa
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¢ mozliwosé uruchomienia obliczen z uzyciem technologii SMP lub DDM

e mozliwosé uruchomienia wytgcznie obliczen analizy termalnej

e obstuga wielu zrddet ciepta dziatajgcych jednoczesnie

¢ mozliwosé dowolnej synchronizacji zrédet ciepta oraz warunkéw brzegowych

e automatyczne definiowanie sciezki napawania wzgledem komponentu lub wzgledem globalnego
uktadu wspodtrzednych

e wizualizacja trajektorii napawania oraz zrddta ciepta

e automatyczne zageszczanie oraz rozrzedzanie siatki podczas analizy tzw. autoremeshing

e kontakt miedzy komponentami oraz pomiedzy komponentami a mocowaniami jest automatycznie
wykrywany, proces przekazywania ciepta jest uwzgledniany automatycznie

¢ funkcja pozwalajaca na to, ze poczatkowo nieaktywny Scieg spoiny inicjuje zZrédto ciepta

e mozliwos¢ wizualizacji przetopu i strefy wptywu ciepta w ptaszczyznie prostopadtej do $ciegu spoiny

e graficzna, wielokolorowa wizualizacja wynikéw oraz mozliwos¢ ich prezentacji przed catkowitym
zakonczeniem symulacji

¢ mozliwos¢ rejestracji maksymalnej wartosci temperatury

e wizualizacja rozktadu faz w materiale

e przedstawienie przekroju spoiny przez analizowane obiekty z zachowaniem wizualizacji wynikéw

e narzedzie do poréwnywania ksztattu elementu wsadowego oraz elementu finalnego (po symulacji)

e mozliwos¢ eksportu zdeformowanej siatki elementéw skoriczonych

e eksport wizualizacji procesu do formatu *.avi z preferowanym krokiem czasowym

e dodatkowa mozliwos¢ zdefiniowania systemu jednostek przez uzytkownika w pre-
i postprocessingu

¢ mozliwosé wczytania modelu z wynikami z innego procesu jako model wejsciowy

e mozliwos$¢ wprowadzenia wynikéw do zdefiniowanych przez uzytkownika rownan matematycznych

e definicja lokalnych potaczen miedzy dwoma komponentami za posrednictwem graficznego
interfejsu uzytkownika

e generator spoin umozliwia zdefiniowanie réznych przekrojéw

e wizualizacja procesu na diagramie Gantta

e twardos$¢, wytrzymatos¢ na rozcigganie i granica plastycznosci przedstawiona dodatkowo
w funkcji czasu

llekro¢ w dokumentacji opisujacej przedmiot zamowienia znajduje si¢ odniesienie do znakow
towarowych, patentow lub pochodzenia, Zamawiajacy dopuszcza rozwigzania rOwnowazne
opisywanym gwarantujagce parametry nie gorsze niz okreSlono w w/w dokumentacji. Oferent
powolujacy si¢ na rozwigzania rbwnowazne jest zobowigzany wykazac, ze oferowane przez niego

oprogramowanie spelnia wymagania okreslone przez Zamawiajacego.
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